CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

nr 2274-CPR-0032-2021

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011
z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie CPR),
niniejszy certyfikat odnosi sie do nastepujgcego wyrobu budowlanego:

elementy konstrukcji nosnych oraz ich zestawy wykonane ze stali do klasy EXC 3
wedtug normy PN-EN 1090-2:2018-09

do stosowania w konstrukcjach nosnych we wszystkich typach budowli, metoda deklarowania
stato$ci wlasciwosci uzytkowych: 1, 2, 3a, 3b wedtug normy PN-EN 1090-1+A1:2012

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

Nazwa i adres producenta: CGH Polska Sp. z o.0.
ul. Srebrna 39

85-461 Bydgoszcz
i produkowanego w zakfadzie produkcyjnym:

Nazwa i adres zaktadu produkcyjnego: CGH Polska Sp. z o.0.
ul. Srebrna 39
85-461 Bydgoszcz

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy:

PN-EN 1090-1+A1:2012
w ramach systemu 2+ sg stosowane, oraz ze

zakladowa kontrola produkcji spetnia majace zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 01.04.2021 i pozostaje wazny, dop6ki zharmonizowana norma,
metody oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie
ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofnigty przez jednostke notyfikowana
certyfikujgca zakiadowa kontrole produkcii. s
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Zakres, klasg wykonania oraz stosowane procesy spawalnicz

e] kreslono w zataczniku.
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Zakres i klasa wykonania:

Wykonywanie elementéw i zestawow konstrukcji nognych stalowych w klasie EXC 3

wg normy PN-EN 1090-2:2018-09

Metoda deklarowania statosci wiasciwoséci uzytkowych: 1, 2, 3a, 3b

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

3. Zakiad produkcyjny:

CGH Polska Sp. z o.0.
ul. Srebrna 39
85-461 Bydgoszcz

Zatacznik do certyfikatu zgodnosci zaktadowej kor

Zastosowane specyfikacje techniczne:

4. Procesy spawalnicze i materiaty podstawowe:
Proces spawalniczy Grupa materialowa Specyfikacje materialowe
| wg PN-EN ISO 4063:2011 wg ISO/TR 15608:2013
135 Spawanie MAG drutem 1112 81 EN 10025-2; -3; -4
elektrodowym litym e EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 102191
141 Spawanie TIG drutem litym 1.1,1.2, 8.1 EN 10088-4; -5
EN 10296-2; EN 10297-2
121 Spawanie tukiem krytym drutem 11.1.2 81 EN 10025-2; -3; -4
elektrodowym litym e EN 10088-4
138 Spawanie MAG drutem
elektrodowym proszkowym 1.1,1.2 EN 10025-2; -3; -4
o rdzeniu metalicznym (MAG) EN 10149-2; -3
111 Reczne spawanie tukowe 11.1.2 EN 10210-1; EN 10219-1
elektrodg otulona T
5. Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy:
Producent posiada personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy spetniajacy wymagania normy
PN-EN ISO 14731:2008; poziom kwgﬁ acji C;.nr certyflkatu PL-IWE-663/279/2005
6. Uwagi: ---
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