CCGH

Polska

Standardowe warunki wykonania konstrukcji stalowych (zbiorniki nisko/nie cisnieniowe)
w CGH Polska Sp. z 0.0.

Jezeli klient nie wyspecyfikuje i nie uzgodni na etapie ofertowania ,Warunkéw Technicznych
Wykonania i Odbioru konstrukcji stalowej“ oraz dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej, to
wytwarzane przez CGH Polska Sp. z 0. 0. wyroby spetniajg nastepujgce wymogi/normy:
1. Poziom jakosci zlgcz spawanych konstrukcji na podstawie badan wizualnych VT wg. PN-EN ISO
5817 — poziom jakosci "C”,
2. Tolerancje ogdlne elementéw spawanych — PN-EN ISO 13920:
e wymiary liniowe i miar kgtowych — klasa toleranc;ji ,,C”,
e prostoliniowos¢, ptaskos¢ rownolegtosc¢ - klasa tolerancji ,G”.
3. Tolerancje wykonania elementow /obrobka skrawaniem/ - PNEN ISO 2768-1 i 2:
¢ tolerancje dtugosci kata — klasa tolerancji ,m”,
e tolerancje prostoliniowosci i ptaskosci, prostopadtosci, symetrii i osiowosci — klasa toleranciji
K.
4. Dla materiatbw ze stali nierdzewnych dopuszcza sie wystepowanie $ladéw szlifowania
wynikajgcych z technologii wytwarzania i wykonania konstrukcji stalowej, jak réwniez wynikajgcych z
warunkow dostawy stali nierdzewnych wedtug normy PN EN 10088-2; 1D.
5. Przygotowania podfoza (powierzchnia stali):
e przygotowanie powierzchni poprzez obrobke strumieniowo-scierng Sa 272 wg PN-EN-ISO
8501-1,
o stopieh skorodowania C wg. PN-EN-1SO 8501-1,
o stopienh przygotowania spawow oraz pozostatych ptaszczyzn P2 wg PN-EN-1SO 8501-3.
6. Powtoki antykorozyjne:
e system malarski wg PN-EN ISO 12944-5 zapewniajacy zabezpieczenie w Kkategoria
korozyjnosci ,C3 M”,
o odbidr wg zasady 80/20 — PN-EN ISO 12944-7.

Standardowe warunki wykonania konstrukcji stalowych (zbiorniki ciSnieniowe) w CGH Polska
Sp. zo.o.

Jezeli klient nie wyspecyfikuje i nie uzgodni na etapie ofertowania ,Warunkéw Technicznych
Wykonania i Odbioru konstrukcji stalowej‘ oraz dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej, to
wytwarzane przez CGH Polska Sp. z 0. 0. wyroby spetniajg nastepujace wymogi/normy:
1. Poziom jakosci ztgcz spawanych konstrukcji na podstawie badan wizualnych VT wg. PN-EN ISO
5817 — poziom jakosci "B”.
2. Tolerancje ogdlne elementéw spawanych — PN-EN ISO 13920:

e wymiary liniowe i miar kgtowych — klasa toleranc;ji ,,C”,

o prostoliniowosc, ptaskos¢ rownolegtosc - klasa tolerancji ,G”.
3. Tolerancje wykonania elementdw /obrébka skrawaniem/ - PNEN ISO 2768-1 i 2:

¢ tolerancje dtugosci kata — klasa tolerancji ,m”,

o tolerancje prostoliniowoséci i ptaskosci, prostopadtosci, symetrii i osiowosci — klasa toleranciji

K.

4. Dla materiatdbw ze stali nierdzewnych dopuszcza sie wystepowanie $ladow szlifowania
wynikajgcych z technologi wytwarzania i wykonania konstrukgji stalowej jak réwniez wynikajgcych z
warunkéw dostawy stali nierdzewnych wedtug normy PN EN 10088-2; 1D.
5. Przygotowania podtoza (powierzchni stali):

e przygotowanie powierzchni poprzez obrdbke strumieniowo-$cierng Sa 22 wg PN-EN-ISO

8501-1,

o stopieh skorodowania C wg. PN-EN-1SO 8501-1,

o stopieh przygotowania spawow oraz pozostatych ptaszczyzn P2 wg PN-EN-ISO 8501-3.
6. Powloki antykorozyjne:
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e system malarski wg PN-EN ISO 12944-5 zapewniajacy zabezopieczenie w kataegoria
korozyjnoéci ,C3 M”,
e odbidr wg zasady 80/20 — PN-EN ISO 12944-7.
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