( CGH Standard dla konstrukcji stalowych

Group

Standard jakosci wykonania dla konstrukcji stalowych — tolerancje i przygotowanie
powierzchni.

Standard jest zdefiniowany dla zbiornikéw i konstrukcji stalowych nalezacych do danego projektu
takich jak: platformy, drabiny, porecze.

Standard ",Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru konstrukcji stalowych*” jest stosowany w
CGH do produkgiji konstrukgiji stalowych, chyba ze

- nie podano innych wymagarn/norm dla projektu lub
- nie okres$lono inaczej przez klienta.

1. Wizualny poziom jakosci ztacz spawanych (VT) zgodnie z EN ISO 5817
- poziom jakosci "C"
2. Tolerancje ogdlne elementéw spawanych - EN ISO 13920:
- wymiary liniowe i miar katowych — klasa tolerancji ,C”,
- prostoliniowos$¢, ptaskos¢ rownolegtosc¢ - klasa tolerancji ,G”.
3. Tolerancje wykonania elementéw /obrébka skrawaniem/ - EN ISO 2768-1 and 2:
- tolerancje dtugosci kata — klasa tolerancji "m",
- tolerancje prostoliniowosci, ptaskosci, prostopadtosci, symetrii, osiowosci —klasa tolerancji "k".
4. Dla materiatow z stali nierdzewne;:

- powierzchnia materiatu zgodna z EN 10088-2; poziom 1D, kt6ry zawiera $lady szlifowania
wynikajgcych z technologii wytwarzania i wykonywania konstrukcji stalowej u producenta
konstrukciji.

5. Przygotowanie powierzchni:

- przygotowanie powierzchni przez obrébke strumieniowo-scierng zgodnie EN-ISO 8501-1,
poziom Sa 2'%;

- stopien skorodowania przed srutowaniem "C" zgodnie z EN-ISO 8501-1;
- stopien przygotowania spawow oraz pozostatych ptaszczyzn "P2" zgodnie z EN-ISO 8501-3.
6. Powloki antykorozyjne:

- system malarski wg EN ISO 12944-5 zapewniajgcy zabezpieczenie w kategorii korozyjnosci
ll03 M";

- odbiér wg zasady 80/20 wg EN ISO 12944-7.

page 1 of 1



